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Umbauanleitung H 4 Vergaser/Luftfilter

Umbausatz Type 1100-73
Ein Umbau auf neuen Membranvergaser und Luftfilter sollte bei Motoren vorgenommen
werden, die nach gewisser Zeit iberhitzen, abstellen und sich nicht mehr starten lassen.

Umbauzeit ca. 1 1/2 Stunden mit Ziindung und Windfahneniiberpriifung.

Preis pro Umbausatz DM 89,—

BildnummjKlammem ine'en sich auf die Ersatzteilliste.

Demontage:
Kraftstoff ablassen.

Luftfilter (222) und Auspuff (157) ab-

bauen. Befgstigung

Distanzrol i :

abnehmen : s

Haltefeder

(169) abbatien. < ¢

--demontieren. D|chtu ngen betsette

legen.
Nippel (25Hchafm e

pumpe (242), durch VerschluBschraube
(250 a) ‘M 6x6 ersetzen. VerschlulR-
schraube (250 a) mit Dichtungsmasse
eindrehen.

Zsb. Motor (v 151) durch entfernen von
2 Sechskantschrauben (187) M 8x35,

1 Sechskantmutter (187 a) M 8 und

3 Federscheiben (188) von Zsb.
Kupplungsgehéuse (185) trennen.
Druckstange (176 a) fiir Gasbetatigung
entfernen.



Montage:

Neue Druckstange (176 b) einbauen.

Zsb. Motor (v 151) an Getriebe (185)
anflanschen.

Bis Sept. 1982 wurden in die Umbausatze
die Druckstangen (1766) mit Gummi-
schlauch beigelegt.

Ab Sept. 1982 werden anstelle des
Gummischlauches eine Klemmfeder

und 3 Scheiben montiert.
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(W175 T 1). An Abdeckblech (158)
vorderen Schutz abtrennen. Abschirm-

blech ird durch 4 eiben
ig6, (169 d) ersefzt. Ab-
deck ) n

Fir u (M6

wird éine neuge (mi tfiltérha )

angebracht. Bevor die neue Befestigungs-
platte montiert wird, sollte bei élteren

ie Zii d Windfahne
erkopf-Kiihirippen

Vorrlntiereld stoff tanks (224).
Der SEhlauchanschlt® wirdta. m

gekiirzt und mit einer Zylinderschraube
(224 f) M 6x12 und Dichtungsmasse
verschlossen. Dann wird 26 mm von
Mitte AnschluB nach oben gemessen, in
der Mitte ein Loch von 16 mm ¢ gebohrt
und entgratet. Durch die Einfiill6ffnung
am Tank (224) wird der Auslaufstutzen
(224 a) mit O-Ring (224 b) mittels
SchweiRdraht eingefiihrt und mit
Scheibe (224 c) und Sechskantmutter
(224 d) von aufRen verschraubt.

Filter (224 e) mit Dichtring 12 x 15,5
einschrauben. Tank (224) reinigen und
montieren.




Das Fiihrungsblech (179 a) wird nun wie //79@
auf Abb. 6 ersichtlich, bearbeitet, so

daR der Tupfer des Vergasers (110) noch
bedient werden kann. o

-
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Von den ausgebauten Vergaserdichtungen
werden die 2 Dichtunggn ohne Fiihrungs-

Zylinder zeigt. Windfahnengestinge (22)
und Druckstange (176 b) in Vergaser
einhéngen, Vergaser aufstecken und

Halteblech (179) fiir Druckstange (176 b)
5o einstellen, daB das Gestinge ohne zu
haken bewegt werden kann. Druckstange
muR bei Vollgas ca. 1-2 mm an Holmen-
befestigung iiberstehen.



Kraftstoffschlauch (182 a) von Tank
(224) an Vergaser (110) auf richtige
Lénge abschneiden und anbringen. Dabei
muB AnschluBstutzen an Kraftstoffhahn
nach oben gedreht werden. Kraftstoff-
schlauch darf Reglergestange nicht be-
rithren. Auspuff (157) anbauen.
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Zusammenbau des Luftfilters (222 b)
Vergaserseitig wird in den Ansaugstutzen

Richtung
filter selbs
Foto zeigt
gehause (222 f) wird
eingesteckt, 2 Spannbander (222 h)
auf Ansaugstutzen (222 c¢) ayfschieben
und Luftfilter (22 B) aufs en.

~

KomplettHaertm

Schneckengewindeschelle am Vergaser
befestigen. Die beiden Spannbander
(222 h) so anziehen, daR die Schrauben-
enden durch die Bohrungen der
Halterungen (167 b) zeigen. Spann-
bander (222 h) mit 2 Sechskantmuttern
M 6 ( 222 i) und 2 Federscheiben

B 6 (222 k) befestigen. Neues Hinweis-
schild seitlich an den Tank anbringen.
Kraftstoff auffiillen.

Motor Probe laufen lassen und Hochst-
drehzahl auf 4500 U/min. einstellen.
Bei Anbau an Fahrgetriebe 1162-1 muR}
die Schaltstange nachgebogen werden




